KTK - Klaus Tiefenbacher Kunststoffe GmbH & Co KG

Zauche 45, A-9904 Thurn
Telefon: +43 (0)4852 62000 - Fax: +43 (0)4852 61811

E-Mail: office@ktk-kunststoffe.at, Twitter, XING
KUNSTSTOFFE

Web: www.ktk-kunststoffe.at, Facebook

PRODUKT- & MONTAGEINFORMATION
HPL-BAUKOMPAKTPLATTEN

ANWENDUNGSBEREICHE:

= BALKON-, TERRASSEN- & GELANDERBRUSTUNGEN
» HINTERLUFTETE FASSADENVERKLEIDUNGEN

m ATTIKA- & GAUPENVERKLEIDUNGEN, DACHUNTERSICHTEN
s TRENNWANDE & SICHTBLENDEN

m ZAUNE & PAVILLIONS

m GARTEN- & GERATESCHUPPEN

= EINHAUSUNGEN, CARPORTVERKLEIDUNGEN

= DEKORATIVE VERKLEIDUNGEN

» TUR- & TREPPENGELANDERFULLUNGEN

s RAMMSCHUTZLEISTEN

VORTEILE:

= individuell & kreativ gestaltbar

= optisch & architektonisch ansprechend
= langlebig & bestandig

= einfache Verarbeitung

. = dauerhaft wartungsfrei
PRODUKTEIGENSCHAFTEN:

m harte Oberflache

m bruch- und schlagfest

= sehr hohe Biegesteifigkeit

= langlebig & bestandig

= beidseitiger UV-Schutz

= hohe Witterungsbestandigkeit

m leichte Be- und Verarbeitung

m einfach zu reinigen

m Brandklassifikation B-S1,d0 nach EN 13501
m geprift gemal CE EN 438 und ETB
m 10 Jahre Herstellergarantie

KTK - Klaus Tiefenbacher Kunststoffe GmbH & Co KG Stand: 23.11.2021/ Seite 1 von 4



Be- & Verarbeitung

HPL-Baukompaktplatte KRONOPLAN und KRONOART®
sind wie mit Hartholz oder beschichtete Spanplatten mit
hartmetallbestickten Holzbearbeitungswerkzeugen zu
verarbeiten und konnen gesagt, gebohrt und gefrast
werden. Auf scharfes Werkzeug ist zu achten, um ein
Verlaufen des Trennschnittes und Hitzebelastung an den
Schnittkanten zu vermeiden. In die Platten kdnnen Gewinde und selbstschneidende
Schrauben eingezogen werden.

Das Zuschneiden der HPL-Platten kann mit Hilfe von stationdren Kreissdgen oder
Handkreissagen mit entsprechender Flihrung erfolgen.

Die beste Qualitat der Kanten wird durch den Einsatz von Widia-Schneidscheiben mit einer
abwechselnden Trapez-Planverzahnung FZ/TR
erreicht. Die Sdge sollte mit gleichbleibender
Geschwindigkeit  gefiihrt werden. Eine gute
Sagequalitat erreicht man durch die Optimierung des
Uberhangs ,W*“ der Sagescheibe tiber der Oberfliche
der Platte.

Folgende BEARBEITUNGSPARAMETER sind zu empfehlen:

Technische Parameter von KREISSAGEN: Shgezahnform  Trapez-Flach oder Wechselzahn
Die Vorschubgeschwindigkeit der Platte soll Bestlickung Hartmetall oder Diamant
je nach Plattenstarke 6-10 m/Min. betragen. Schnittwinkel  Eintrittswinkel 45°

Empfohlene Bearbeitungsparameter bei Verwendung einer Kreissage:

Durchmesser  Anzahlvon  Geschwindigkeit  Scheiben- Uberhang
[mm] [L/min] dicke [mm] [mm]

Technische Parameter

300 72 6000 3.4 30
der BOHRER:

350 84 5000 4.0 35
HSS-Bohrer;

400 96 4000 4.8 40

Anschliff 60 - 80°,
Bohrerspitze <90°.

Tab. Parameter der Scheibe zur Bearbeitung von Schichtstoffplatten

Durchmesser Umdrehungen
Bei Verwendung eines Bohrers [mm] [Ufmin]
aus Hartmetallen empfiehlt sich
der Einsatz von 8 2000 40-80
Standerbohrmaschinen. 10 1500 30-60

Tab. Parameter der Bohrar

Den Bohrer nicht ins Leere austreten lassen und
gegebenenfalls mit Holzklotz gegenhalten, um ein
Aussplittern des Plattenmaterials bei Austritt des Bohrers
an der Unterseite zu vermeiden.

Wir bieten die gangigen Hochleistungsspiralbohrer,
Befestigungsmaterial als Zubehor an.
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FUGENABSTAND / Plattendehnung TECHNISCHE HINWEISE
Empfohlener Fugenabstand zwischen den Platten: mind. 8 mm

Die natlirliche Ausdehnung der Platten betragt in Langs- und 7/
Querrichtung bei einem normalen Temperaturfenster von ca. - ‘ ""~\

20 bis +70 Grad Celsius 2,5 mm pro Laufmeter. A|

Platten im Ganzen werden mit Produktionskante ausgeliefert.

Beriicksichtigen Sie daher Schnittverlust durch Rechtwinkelzuschnitt und Besdaumung.
Der Einbau eines Fugenbandes wird insbesondere bei Holz-Unterkonstruktion empfohlen.

BOHRSCHEMA mit Fixpunkt und Gleitpunkten

Fixguinkl Bei der Montage wird empfohlen einen Festpunkt und
mehrere Gleitpunkte zu bilden. Die Einhaltung des
Festpunktes garantiert die stets gleiche Fluchtung der
Platten in Langs- und Querrichtung.

Glafpunkd BOHRDURCHMESSER:
Bei Fixpunkten ist der Bohrdurchmesser gleich dem
Durchmesser des Befestigungsmittels, Gleitpunkte missen
mindestens den 1,5-fachen Durchmesser aufweisen.

Die Ubrigen Befestigungspunkte werden als Gleitpunkte ausgebildet.

Befestigungspunkte bei Ein-Feld-Anbringung / 2 Auflagepunkte:

Dicke [mm] max. 01 [mm] max. D2 [mm] a[mm] b [mm]
5] 4010 400 20-40 20 o
8 550 500 20-40 20 ©
10 700 600 20-40 20 i.oi s | & T 5 | & igi

Der Festpunkt sollte bei einer Ein-Feld- Befestigung im Mittelteil der Plattenkante liegen.

Befestigungspunkte bei Mehr-Feld-Anbringung / 3
oder mehr Auflagepunkte:

Dicke [mm]]  max D1 [mm] max. D2 [mm] a[mm] b [mm]

5 550 400  20-60 20-50
a8 700 500 20-80 20-60 "

| | | I |
10 800 800 20-100 20-80 lal oo | o [ oo [ o [a

Abb. Varigiung der Verbindungen - Mehiisld Befestigung

Der Festpunkt bei einer Mehr-Feld-Befestigung sollte im Mittelpunkt der Platte sein.

BEFESTIGUNG - Ermittlung Schrauben-/Nietenldnge Abgebildete Produktbilder sind Symbolfotos
Befestigung mit Balkonschrauben, Fassadenschrauben oder Blindnieten:
Zur Ermittlung der richtigen Schraubenldnge dient folgende Formel:
Starke der HPL-Baukompaktplatte + Starke der Unterkonstruktion
i [ -

+ max. 13,4 mm (inkl. 6 mm fir Hutmutter) = Lange der Balkonschraube.

Il Zur Ermittlung der richtigen Nietenldange dient folgende Formel:
" Starke der HPL-Baukompaktplatte +Starke der Distanzscheibe
+ _| Starke der Unterkonstruktion + 5 mm fiir Nietenkopf = Lange der Niete.
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Biegen von Baukompaktplatten

HPL-Baukompaktplatten  kénnen  ohne  besondere
Vorbereitung zu einem Bogen geformt werden - dies ist
Dank physikalischer und chemischer Eigenschaften in der
Laminatstruktur moglich.

Der kleinste erreichbare Biegungsradius betragt: R =2 m.

Fassadenhinterliftung

HinterlUftete Fassaden zeichnen sich durch eine Luftschicht zwischen der Kompaktplatte und
der Isolierungsschicht aus. Dieser Luftspalt muss mindestens 20 mm betragen. Das Fehlen des
Luftspaltes kann die Entstehung von Kondenswasser hervorrufen und eine Deformierung der

Platte verursachen. - 2
Plattengewicht HPL: 6 mm 8,4 kg/m

10 mm 14,0 kg/m?> 8 mm 11,2 kg/m?

Lagerung von Baukompaktplatten

Beim Lagern der HPL-Baukompaktplatten jede Art von Verunreinigungen zwischen den Platten
sowie in deren Umgebung vermeiden. Die Platten sind grundsatzlich waagerecht auf planen,
stabilen Auflegern und Unterlagsplatten zu stapeln. Dabei ist eine vollstandige Auflage
abzusichern. Stapel sind mit einer sauberen Abdeckplatte zu versehen.

Die Lagerung hat in geschlossenen, trockenen Rdaumen unter normalen klimatischen
Bedingungen zu erfolgen. Falsche Lagerung kann zu bleibenden Verwerfungen und
Oberflachenschaden fiihren, die keinen Grund zur Beanstandung darstellen.

HINWEIS: Die KRONOART®-Dekore sind beidseitig mit einer Schutzfolie ausgestattet.
Diese Schutzfolie muss sofort nach der Montage entfernt werden.

Reinigung von Baukompaktplatten

Kompaktplatten sind aullerordentlich pflegeleicht. In der Regel lassen sich kleine
Verunreinigungen durch Wischen mit einem weichen, sauberen Tuch mit warmen Wasser und
unter Zugabe von etwas Seife oder haushaltsiiblichen, nicht scheuernden Reinigungsmitteln
entfernen. Empfohlener Reiniger fiir HPL-Baukompaktplatten siehe Zubehor.

Allgemeine Hinweise

Es kann Abweichungen der im Web auf Bildern dargestellten Farben zu
den produzierten HPL-Platten geben. Bitte fordern Sie flir ein
Bauvorhaben ein Originalmuster an! Aufgrund von
Produktionsschwankungen kdnnen leichte Farbunterschiede zwischen
unterschiedlichen Chargen auftreten, das gilt auch fiir die Kernfarbe.

Weiter Informationen fir Befestigung von Fassaden-, Balkon- und Briistungsplatten halten wir
im Downloadbereich unserer Website bereit.

=» Unser Zubehorlieferprogramm finden Sie unter www.ktk-kunststoffe.at.

KT

KUNSTSTOFFE
Kompetent - Transparent — Kundenorientiert

Zauche 45, A-9904 Thurn Telefon: +43 (0)4852 62000 - Fax: +43 (0)4852 61811
E-Mail: office@ktk-kunststoffe.at Web: www.ktk-kunststoffe.at
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